TABELA DE CORRESPONDENCIA
ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

CODIGO ANTIGO

CODIGO NOVO

NOMENCLATURA

FAB-T- 029 FAB-MP- 004 |Tecido azul-aeronautica 100% poliéster
FAB-T- 008 FAB-MP- 006 |Tecido azul-claro

FAB-T- 030 FAB-MP- 010 |Tecido branco 100% poliéster

FAB-T- 042 FAB-T-009 Tecido azul-royal de poliéster
FAB-PP-119 FAB-MP- 030 Entretela para uniformes do rumaer
FAB-D- 083 FAB-1ID- 018 Insignias e distintivos em metal
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COMANDO DA AERONAUTICA
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAQ: 16 /0572022

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAQ VERSAQ: 02
NOMENCLATURA: - CODIGO:
Jagueta verde de voo : FAB-AG-020
1. OBJETIVOQ

Esta especificacdo fixa as condicBes minimas ex1g1vels para aceitagfio e recebimentc
verde de voo.

1.1 Aplicacdo: _
Tabela 1 - Aplicaciio

Usuirios - : Uniforme

Oficiais
Suboficiais
Cadetes
Sargentos
Alunos da EEAR
Cabos

Soldados
Taifeiros

80

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS:
2.1 Especificagbes Complementares:
FAB-T-039 - Tecido em tela verde sdvia resistente a 'chama

2.2 Plano de Amostragem: ABNT NBR 5425:1985 Versao Corrigida; 1989 - Guia pa:
por amostragem no confrole e certificag@o de qualidade, ou versdes posteriores,

da jaqueta

a mnspecio

2.3 MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E AC ONDICIONAMENTOS, da Subdiretoria

de Abastecimento da Diretoria de Administragio (SDAB).

2.4 MCA 168-2 - MANUAL PARA CONFECCAO DE ESPECIFICACAO TEC
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Administragdo (SDAB).

2.5 ABNT NBR 15212:2005 - Tecido resistente a chama para uniformes de voo, ou ve

recentes.

¢
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2.6 ABNT NBR ISO 11612:2017 - Vestimentas de protegio - Vestimentas para profegfio contra

calor e chama - Requisitos minimos de desempenho, ou verses posteriores.

2.7 ABNT NBR ISO 15025:2016 - Vestimentas de protecio - Proteciio contra calor ¢ chamas -

Meétodo de ensaio para a propagacdo limitada de chama, ou versdes posteriores.

2.8 ISO 17493:2016 - Clothing and equipment for protection against heat - Test method for

convective heat resistance using a hot air circulating oven, ou versdes posteriores.

2.9 NFPA 2112:2018 - Standard on FZame—Resiétant Garments for Protection of Industrial

Personnel Against Flash Fire.

2.10 ASTM D 2061: 2007 (2013) - Standard Test Methods for Strength Tests for Zippers

3. NUMEROS DE CATALOGACAQ

Tabela 2 — Relagéio de Part Number

TAMANHO . PN
01 FAB-C-069-01
02 FAB-C-069-02
03 FAB-C-065-03
04 FAB-C-069-04
05 FAB-C-069-05

(s

Obs.: Para fins de catalogagiio ¢ obrigatorio informar o n° de controle utilizado na linha de
produgio da empresa (nimero de controle, referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou

numeracio),

4. CONDICOES GERAIS
4.1 Amostragem:
4.1.1 Amestras de aquisiciio:

4.1 Amostragem:

dnse 12
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4.1.1 Amostras de aquisi¢io:

4.1.1.1 As amostras para exame deverdio ser entregues conforme disposigdes do Edital
do Processo. : :

4.1.1.2 As amostras de aquisi¢do deverfio vir acompanhadas de laudos, acreditados pelo
INMETRO (Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia), que comprovem que 0s
ziperes utilizados na confec¢o do item atendem os parimetros de resisténcias indicadgs na Tzbela
10, conforme ensaios realizados segundo a Norma ASTM D 2061; 2007 (2013) (Standard Test
Methods for Strength Tests for Zippers). Estes laudos devem ter data de emissdo dentro dos tltimos
06 (seis) meses e podem ser fornecidos pelo préprio fabricante dos ziperes ao confeccionista ou
providenciados pelo confeccionista.

4.1.1.3 Caso as empresas fornecedoras dos ziperes sejam estrangeiras, os Iauélos a que se
referem o item 4.1.1.2 poderdo ser acreditados pelo ILAC (Infernational Laboratory Aecreditation
Cooperation). '

4.1.1.4 As amostras de aquisi¢do deverdo, necessariamente, vir acompanhadas de laudos
ou certificages acreditados pelo INMETRQ (Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e
Tecnologia), que comprovem o tratamento anti-chamas recebido pelos aviamentos ufilizados na
confeccio do item (ziperes, fechos de contato, botBes, linhas, ilhoses, elasticos), com data de
emissdo dentro dos Gltimos 06 (seis) meses.

4.1.1.5 Os laudos ou certificages que comprovem o tratamento anti-chamas recebido
pelos aviamentos, descritos no item 4.1.1.2, poderfio ser fornecidos a empresa de confeccio pelos
fomecedores dos aviamentos.

4.1.1.6 Caso as empresas fornecedoras dos aviamentos sejam estrangeiras, 0§ laudos ou
certificagdes que comprovem o tratamento anti-chamas recebido pelos aviamentos poderfo ser
acreditados pele ILAC (International Laboratory Accréditation Cooperation).

4.1.1.7 Paralelamente, as amostras devero ser submetidas e vir acompanhadas de laudos
de ensaios de tados os aviamentos utilizados na confecgiio do item segundo as Normas ABNT NBR
ISO 15025:2016 ~ Procedimento A (Vestimentas de protecdo - Proteciio contra calor e chamas -
Método de ensaio para a propagagio limitada de chama) e ISO 17493:2016 (Clothing and
equipment for protection against heat - Test method for convective heat resistance using a hot air
circulating oven), ou versdes posteriores de cada uma delas. Parz a Norma ISO 17493:2016 deve
ser empregada a temperatura de (180 £ 5) °C e tempo dé exposigdo de 05 (cinco) minutos.

4.1.1.8 Os ensaios a que se referem o item 4.1.1.7 deverfio ser realizados em léboratédos
0o Brasil e acreditados pelo INMETRO.

4.1.1.9 Os resultados dos ensaios solicitados no item 4.1.1.7 deverfio atender 20s
requisitos estabelecidos na Norma ABNT NBR ISO 11612:2017 (Vestimentas de protegdo -
Vestimentas para prote¢fio contra calor e chama - Requisitos minimos de desempenho), ou versdes
posteriores. Os principais requisitos encontram-se resumidos na Tabela 3.

~
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Tabela 3 — Principais requisitos estabelecidos na Norma ABNT NBR ISO

11612:2017
Norma de Ensaio Parametro Requisito ll‘io;m.a‘de
: equisito
. Amostras ensaiadas nio
Incendiar : X
. podem incendiar
_ Derreter &mosﬁas ensaiadas ndo
| ISC 17493:2016 ; podem derreter ABNT NBRISO
| : - 11612:2017 - Kem
(180 = 5) °C Encolhimento (tecidos ¢ <5% “-‘6 )
por 5 minutos couro) _ ;
No minimo 5 minutos apds o final do ensaio, deve ser
 verificado se os sistemas de fechamento podem ser abertos
pelo menos uma vez,
Nenhum corpo de prova
deve permitir a propagacio
x 1 da chama de qualquer
Propagagéo de c parte da borda inferior até a
parte superior ou qualquer
‘das bordas laterais.
i Nenhuma parte do corpo de
Residuos fundidos prova deve derreter ou gerar
‘residuos fundidos.
Nenhum corpo de prova
deve apresentar furos de 5
Furos : .
mim ou maior em qualquer
' direcio.
Procedimento A A incandescéncia dentro da .3
area carbonizada € definida
na ABNT NBR ISO 15025
Incandescéncia residual como incandescéncia
! residual sem combustio, ¢
para as finalidades desta
tabela, ndo é considerada
como incandescéncia
: residual.
Tempo de pés-chama | : <2s
: Apés 5 minutos do final do ensaio, tanto para os A
i acessOrios ensaiados cobertos quanto expostos, eles devem
- ser verificados e os sistemas de fechamento devern poder
. ser abertos pelo menos uma vez.
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4.1.1.9.1 Para acessérios cobertos, quando todos os sistemas de fechameénto da pega
estiverem na posico fechado, o conjunto deve atender aos requisitos apresentados na Tabela 3 e no
item 6.3.2.1 da Norma ABNT NBR ISO 11612:2017. Conforme item 6.3.2.3 da mesma Norma,
quando os acessérios estiverem diretamente expostos, eles devem atender a: nenhum corpo de prova
deve derreter, propagar chama ou gerar residuos fundidos; o tempo de incandescéncia residual deve
ser < 2 segundos. '

4.1.1.10 Para realizagfo de todos os ensaios necessarios para comprovacio da qualidade
do item, deverdo ser entregues 10 (dez) amostras, segundo a Tabela 4 abaixo.

Tabela 4 - Quantidade de amostras a serem fornecidas

1 Ensaio - Quantidade de Tamanhes
amostras

'ABNT NBR ISO 15025:2016 — Procedimento A

.(ensaio externo 4 SDAB) 04 3 ‘;m 4

150 17493:2016 (ensaio externo 2 SDAB) | 02 3 ou 4

Ensaios internos ao Laboratério da SDAB
02 tamanho 3 ¢ 02

04 (02 provas e 02 tamanho 4

Obs.: A contraprova de cada tamanho deverd ser exatamente contraprovas)

igual 2 prova. A contraprova serd armazenada intacta pelo

Laborat6rio da SDAB.

4.1.1.12 As 06 (seis) amostras a serem ensaiadas por laboratérios acreditados pelo
INMETRO, conforme itens 4.1.1.7 a 4.1.1.9, deverfio ser levadas ao laberatdrio. da SDARB
juntamente com as 04 (quatro) amostras destinadas aos ensaios internos. Na ocasiio da entrega, as
emostras a serem ensaiadas externamente serfo retiradas aleatoriamente dentre as 10 (dez),
receberdo um lacre com numeracio e serio imediatamente devolvidas ao fornecedor para que este
possa entregé-las ao laboratério que executara os ensaios.

4.1.1.13 Todas os laudos externos, emitidos por laboratérios acreditados pelo
INMETRO, conforme itens 4.1.1.7 a 4.1.1.9, deveréo conter uma fotografia das amostras lacradas
pela SDAB nas quais serfio realizados os respectivos ensaios, a fim de se COIMPIOvar que as
amostras ensaiadas foram exatamente as amostras lacradas.

4.1.1.14 O comprovante de entrega das arostras lacradas aos laboratorios acreditados
pelo INMETRO, contendo a previsio para a finalizacio da anélise, e, posteriormente, os laudos de
ensaio deverdo ser encaminhados pelo fornecedor ao laboratério da SDAB. :

4.1.2 Amaostras de recebimento:

4.1.2.1 As amostras para exame deverdo ser retiradas segundo a ABNT NBR 5425:1985
Versio Corrigida: 1989, ou versdes posteriores.

4122 De todos os lotes de itens entregues durante a etapa de recebimento, serio
retiradas amostras aleatérias para andlise pelo laboratério da SDAB e laboratério externo acreditado

pelo INMETRO, se for o caso. y@
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4.1.2.3 Durante o recebimento, serdo retlradas amostras, aleatérias, que deverdo ser

encaminhadas, pelo fornecedor ¢ 4 sua expensa, a laboratSrio brasﬂelro acreditado pelo INMETRO

para reahzagao do ensaio segundo as Normas ABNT NBR ISO 15025:2016 — Procedimento A

(Vestimentas de protecdio - Protegfo contra calor e chamas - Método de ensaio para a propagacio
himitada de chama) e ISO 17493:2016 (Clothing and equipment for protection against heat - Test

method for convective heat resistance using a hot air circulating oven), ou versdes pasteriores de
cada uma delas. Para 2 Norma ISO 17493:2016 deve ser empregada a temperatura de (180 = 5) °C

e tempo de exposicio de 05 (cinco) minutos. Na ocasifio da retirada das amostras a serem ensaiadas
externamente, as mesmas receberdo um lacre com numeracio e serdo imediatamente devolvidas ao

fornecedor para que este possa entrega-las ao laboratério que executara os ensaios.

4.1.2.4 Os laudos dos ensaios de que frata o item 4.1.2.3 deverfio conter uma fotografia

das amostras lacradas pela SDAB nas quais serfo realizados os respectivos ensaios, a
comprovar que as amostras ensaiadas foram exatamente as amostras lacradas.

fim de se

4.1.2.5 Os ensaios a que se referem o item 4.1.2.3 deverfio ser realizados em laboratério

no Brasil e acreditado pelo WNMETRO.

4.1.2.6 Os resultados dos ensaios solicitados no item 4.1.2.3 deverio atender aos

requisitos estabelecidos na Norma ABNT NBR ISO 11612:2017 (Vestimentas de
Vestimentas para protegéo contra calor e chama - Requisitos minimos de desempenho);
posteriores. Os principais requisitos encontram-se resumidos na Tabela 3.

protecio -
ou versoes

4.1.2.7 Em todas as etapas de entregas de lote, estabelecidas no contrato, deverdo ser
entregues as notas fiscais que comprovem a compra de todos os aviamentos antichama previstos
nesta Especificacio Técnica. O Laboratério da SDAB ira verificar se a quantidade de aviamentos
adquiridos ¢ compativel com a quantidade de aviamentos necessarias para fabricac@io daquele lote.

4.1.3 A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa da

Divisdo de Padronizacgo e autorizacfio do Subdiretor.

4.2 Exames:

4.2.1 As amostras retiradas na forma do item 4.1 serfic remetidas, para exames, ao laboratdrio

da SDAB ou a laboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.2.2 Serdio considerados dois critérios para a definigio do parecer sobre a conformidade ou a

néo conformidade do material examinado:

a) Critério critico (CC) — pardmetro considerado:imprescindivel para 0 bom desempenho do

item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) Critério desejavel (CD} — parimetro cujo descumprimento poderé ser tolerado,
ndo descaracterize a peca.

desde que

4.2.3 As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou por
mtermedio de documentagio fomecida por laboratéric externo acreditado pelo INMLTRO para

efeito de aquisigéio/recebimento do material.

@g\’um' \@ \f/ Pﬁginaﬁdel.‘?
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4.2.4 As demais caracterfsticas apresentadas nesta especificacdo deverfo, apds uma analise
visual, incluindo-se os aspectos de simetria, apresentacfio, funcionalidade e formato, ser verificadas

para efeito de aquisi¢io/recebimento do material.

4.2.5 Prova:

4.25.1 A peca serd submetida & prova de maneira a que se possa analisar/aferir o
caimento, o tamanho, a costura, a aparéncia visual, o corte, entre outros aspectos da peca em um
modelo humano, real. Caso algumas caracteristicas ndo estejam em conformidade com o padrio

exigido, a pega provada deveré passar por alteragdes e ser submetida a novo teste,

4.3 Defeitos:
As pecas deverdo estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir (CC):

4.3.1 Tecido:

4.3.1.1 Defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria, sobretudo rugosidade,
irregularidades, desfiamento, toque dspero e sujidades. A revisfio das pegas de tecido, no tocante a

defeitos de tecelagem e acabamento, é de responsabilidade do confeccionista.

Qualquer

discrepincia encontrada dever4 ser comunicada imediatamente 3 SDAB, antes de ser efetuado o

corte,

4.3 .2 Costuras:

4321 As costuras nfio poderdo apresentar assimetria e variagfo nes pontos,
enrugamento, franzidos e pontos falhados ou sobrepostos, ou ainda qualquer caracteristica que

cause risco ou desconforto ao usuario.

4.3.3 Bolsos e portinholas;

4.3.3.1 Os bolsos e portinholas devem estar perfeitamente alinhados e simétricos.

4.3.4 Mangas:

4.34.1 As mangas devem ser costuradas, corretamente posicionadas ¢ simétricas, sem

apresentar franzido ou enrugamentos.
4.3.5 Gola:

4.3.5.1 As pontas da gola devem estar perfeitamente simétricas, bem coma
perimetro (contorno) deve apresentar corte e acabamento perfeitos.

4.3.5.2 A gola deve ajustar-se perfeitamente ao pescoco do usudrio.

4.3.6 Aviamentos:

todo seu

-
4

\
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4.3.6.1 Os aviamentos deverdo ser de qualidade e apresentar perfeito acabamento e

apresentagiio, incidindo sobre eles o disposto no item 4.2 4.

4.3.6.2 Todos os aviamentos utilizados na confecgic do item deverdo ter recebido
tratamento anti-chamas, a ser comprovado pela entrega de laudos e/ou certificacdes, conforme itens
4.1.1.4 a 4.1.1.6, juntamente com as amostras de aquisigdo, bem como pelos laudos das analises

mencionadas nos itens 4.1.1.7a4.1.1.9.

4.3.7 A avaliag8o dos defeitos deve ser feita de acordo com a Especificacio FAB-EXM-001.

4.4 Conformidade e niio conformidade:

4.4.1 Serd considerado em conformidade o matenai cujas caracteristicas satisfacam os indices

efon as exigéncias da presente especificacio

4.4.2 Seré considerado nfio conforme o material cujas caracteristicas ndo satisfacam os indices

e/ou as gxigénceias da presente especificaciio.

4.5 Requisitos Basicos

451 A confecgéo obedecerda ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de

vestimenta no modelo real} (CC).

5. ACONDICIONAMENTO _
O acondicionamento das pegas sera realizado de acordo com o MCA 168-1 - MA

NUAL DE

EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de

Administragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1 Matéria-prima

6.1.1 Tecido

LR TN
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Tabela 5 — Caracteristicas do tecido empregado.

Tecido Composi¢io Consumwo
POsI¢ ; Largura Comprimento
Tecido em tela verde O tecido devera ser constituido, Nimero 1; 1250 mm
sivia resistente 4 chama trama e urdume, de fibra Nimero 2: 1350 mm
Especificaciio inerentemente resistente & 1.600 mm | Nuamero 3: 1500 mm
FI;B-T—U?:;Q chama, com 1 a 2% de fibra Niamero 4: 1600 mm
antiestdtica (CC) Namero 5; 1700 mm
6.1.2 Forro
Tabela 6 ~ Caracteristicas do forro.
Tecido Composigio Cor
. Tecido 100% 13 Laranja
Forro de 12 natural internacional

6.1.3 Acanelado

Tabela 7 — Caracteristicas do acanelado.

Material

Composicio

Construcio

Cor

Aplicacio

Acanelado

Fibra inerentemente
resistente 4 chama,
com 1 a 2% de fibra
antiestatica

6.1.4 Linhas

5 cabos (CC), feita em
maquina 10” {CC),
punho duplo (CC) e
ponto 11 ¢ % (€C)

5 cabos (CC), feita em
méquina 10” (CC),
punho duplo (CC)
ponto de 13 (CC),

sendo aparente 1 ¥: cm

(CC) e 1A (CC) por
costura interna.

5 cabos (CC), feita em
maquina 10” (CC),
sanfona dupla (CC) e
ponto 11 e %4 {CC),
sendo aparente [ Y4 cm
(CCYe 1 % (CCypor
costura interna

Verde
Pantone

18-0317 TC

Pun]

105

Compl
dos

emento
unhos

Golae

cintura

oenticy

- E
‘.n-""—"n
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Tabela 8 — Caracteristicas das linhas.

Pesponto | Pesponto

Titulo: 50 TEX Ponto fixo | Overloque | Interloque | Caseadeira

externo interno
Cor Verde Verde Verde Verde Verde Verde Pantone
Panione Pantone Pantone Pantone Pantone 18-0317 TC

18-0317 TC | 18-0317 TC | 18-0317 TC | 18-0317 TC | 18-0317 TC

Composi¢ao Aramida | Aramida | Aramida | Aramida | Aramida Axam1da

Pontos p/ cm 4 p/em 4 p/cm 4 p/em 4 p/cm 4dplem | —
Beneficiamento _Anti-chamas

6.1.5 Velcros de poliamida

Tabela 9 — Caracteristicas dos fechos de contato tipo velcro (100% poliamida).

Descriciio Qtde Tamanho Cor Beneficiamento Aplicacio
Fecho de contato ! un 105 x 40 mm Verde Pantone Resisténcia 3 Fixacdo da
macho e fémea 18-0317 FC chama certificada identificacfio
Beneficiamento Anti-chamas |

Obs.: Os velcros devem possuir costura em “X” como medida de reforgo.

6.1.6 Ziper

Descriglio: Ziper grosso de metal, fixo com cremalheira (dentes) de Tomback oxidados com
acabamento Prata Velha prensados em cadargos de Poliéster anti-charmas, com 1 cursor (conforme o
modelo) com trava automéatica, montados na posigio opostos ao bocal, galvanizados em banho
Prata Velha. Os Cadargos séio confeccionados com fios de Poliéster retardante a chamas.

Tabela 10 — Caracteristicas basicas dos ziperes (cursor duplo e cursor simples).

Descri¢cdo Simples Qtde Tamanho | Beneficiamento Aplicacio
De acordo coma
Ziper simples l un | extensdo da abertura Anti-chamas Abertura frontal da
frontal jaq:ueta
Ziper simples 1w 110 mm Anti-chamas Bolso da manga
esquerda

Tabela 11 — Composicio dos ziperes.

Cadarco: Multifilamentos texturizados de Poliéster retardante a chamas.
Cremalheira (dentes): Estampados em Tomback oxidado (acabamento: | -
Prata Velha).
Cursor: Chassi, Puxador e Capa injetados de Zamac, Mola de Latfio oxidado | |

(acabamento: Prata Velha). \

Terminais saperiores ¢ inferiores: Latdo oxidado {acabamento: Prata Velha).

Eagirnroo- ‘@ [/W@/Pégina 10 de 19
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Tabela 12 — Caracteristicas técnicas dos ziperes (cursor duplo e cursor simp;les).

Dimensdes Padrio - mm
Largura do Ziper 575+0,10 |
Caracteristicas Espessura do Ziper 2,55:+0,03
Técnicas Largura total do Ziper 287+16=0,0
Largura 1itil do Cadargo 11,40 + 0,8+ 00
Componentes Peso
Peso Unitario Cursor 41g/peca
Terminal superior- 0,3g / peca
Terminal inferior 0,2g / peca
Resisténcias Padrao
Tragdo lateral do Ziper >450,0 N
Escorregamento da cremalheira >35.0N
(dentes)
o Fixagdo da cremalheira (dentes) Z550N
Car}i::fsncas Travamento do cursor Z450N
Fixagfo do terminal superior >70,0N
Traga@o 90° do cursor - cursor duplo >1470N
Trag8o 90° do cursor - cursor simples >150,0N |
Torgdo do puxador - cursor duplo >44,0 cN.m |
Tor¢do do puxador - cursor simples 250,0cNm
6.1.7 Botfio de latdo
Tabela 13 — Caracteristicas do botio
Desericiio Qtde | Didmetro Cor ! Beneficiamento Aplicacio
Botio de pressio 2un 15 mm preto Anti-chamas Portinolas dosibolsos

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1 Para melhor entendimento do texto deverdo ser verificados os termos e defini¢Bes co

itern 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confeccdo de Eépeciﬁcagﬁo Técnica.

7.2 Gola:

7.2.1 Gola tipo mandarim (CC), confeccionada em

2 (CC).

‘acanelado, conforme Tabela 5 ¢ 1

\stantes no

Figuras 1 e
{

I%
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7.3 Vista dianteira:

7.3.1 Fechada por um ziper (CC), coberto por umé, vista simples (CC), fixada no la
(CC), conforme Figurasl e 2 (CC).

do esquerdo

7.3.2 O carsor do ziper de fechamento da vista dianteira possui uma tira dublada (CC) do

mesmo tecido da jaqueta (CC).

7.3.2.1 Atira possui 3 travetes horizontais distribuidos simetricamente (CC)

7.3.3 Possui uma faixa de velcro fémea para se fixar a etiqueta de identificaci

centralizada sobre o lado esquerdo do peito (CC), conforme Tabelas 7 e 12 e Figuras 1 e
7.4. Bolsos frontais:

7.4.1 Possui dois bolsos embutidos em diagonal (CC).

74.2 Os bolsos possuem portinholas em formato pentagonal (CC), conforme T

Figuras 1,2 e 3 (CC).
7.4.3 Os bolsos sdo fechados por um boto de pressio, conforme Tabela 11 (CC).

7.5 Mangas:

y costurada
2 (CCO).

Eabela 12 e

7.5.1 Mangas compridas terminadas em punho acanelado, conforme Tabela 5 e Figuras 1 ¢ 2

(CC). _
7.5.2 Amanga esquerda possui um bolso posicionado conforme Figuras 1 e 2. (CC).
7.6 Bolso da manga esquerda:

7.6.1 Bolso de formato retangular, conforme Figura 5 (CC).

7.6.1.1 Fechado por um ziper, conforme Tabela 8 e Figyra 5 (CC).

7.6.1.2 Quando fechado, seu cursor ficard posicionado ra extremidade inferio

762 O bolso possui um porta-canetas com dois compartimentos (CC),
paralelamente ao ziper (CC);

7.7 Cintura:

7.7.1 Possul um acanelado que termina antes da abertura frontal, conforme Tabela:

Figuras 1 e 2 (CC).

r (CC).

costurado

3 5el2e
i.

\

3 12 de 19
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7.8 Forro:
7.8.1 Sera forrada em toda a extensdo interna, conforme Tabela 4 (CC).
7.9 Costaras:

7.9.1 As costuras dos ombros, de jungiio das mangas ao corpo e de fixacio do bo]so 4 manga
esquerda devem ser duplas (CC).

7.9.2 As demais costuras serfio simples.

7.9.3 As extremidades do ziper do bolso da manga e do porta-canetas devem ser travetadas,
conforme Figura 4 (CC) .
8. DESENHO TECNICO

8.1 Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC).

Figura 1 - Visdo geral da jaqueta,

FRIRE T R

FRENTE COSTAS )

Teovro @ Pégina 13 de 19




: Péagina 14 de 19
Especificagio Técnica FAB-AG-020/2022

Figura 2 — Detalhes da Frente.

. Li |

—5

Esvrvo.. @ f’@géginalctdew




Pagina 15 de 19
Especificacdo Técnica FAB-AG-020/2022

Figura 4 — Detalhes do bolso frontak

| ~
I___———+ FORRO DO BOLSO NO MESMQ TECIDO DA JAQUETA

[T REVEL NO MESMO TECIDO DA JAQUETA :

Figura 5 — Detalhes do bolo da manga esquerda.

e - N
L Lo :

|23
L21

L2
L2g

'y
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Figura 6 — Medias Basicas.

S legéiﬁﬂﬂummwm,. TR
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9. MEDIDAS

9.1 Deveréo ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 do INMETRO, de 08 de ma

referente ao vocabulario de metrolo
de margo de 2016.

gia, bem como da Portaria n° 150, também do INME

10 de 2012,
TRO, de 29

9.2 Deverdio ser verificados os equipamentos utilizados para medigdo que constam na Tabela 1 na

Especificagdo FAB-EXM-001.

Tabela 14 — Medidas (medidas em mm - exceto L13)

. DIMENSOES

Cota CARACTERISTICAS n 3 3 4 3
L1 |Largura da vista simples (CC) 20 20 20 20 i1 20

L2 | Altura do velero da identificaciio (CC) 50 50 50 50 50
L3 |Largura do velcro da identificaciio (CC) 100 160 100 100 . 100

L4 | Distincia entre jungio da frente com a gola e o velero

a1 denﬁﬁcagﬁé‘ (c%) g 180 | 180 | 180 | 180 | 186

L5 | Largura do acanelado dos punhos (CC) 70 70 70 704 7

L6 | Largura do acanelado da cintura (CC) 80 80 80 80 & 80

L7 _|Largura do acanelado da gola (CC) 60 60 60 60 | 60
L8 [Abertura do punho (CD) 85 90 95 100 { 105
LS |Espaco da cintura sem acanelado ({CD) 120 120 120 120 120
L10 | Altura lateral da portinhola dos bolsos frontais (CC) 50 50 50 50 50
L1l | Alwra central da portinkola dos bolsos frontais (CO) 60 60 60 60 60
L12 | Largura da portinhola dos bolsos frontais {CO 150 150 150 150 150
L13 | Inclinagfio dos bolsos frontais (CC) 60° | 60° | 60° | 60° | 60°
L14 | Distincia do bolso da manga ao ambro (CC) 140 | 140 | 140 | 140 | 140

Distancia entre a extremidade superior dos bolsos
LIS |5 ntais 6 » abertoes fonms (CC)P 175 | 180 | 190 | 200 | 205
L16 | Largura do colarinho (CC) 440 | 460 | 500 | 330 540
L17 Largura do revel dos bolsos frontais (CD) 15 15 15 15 | 15
L18 |Largura dos bolsos fromtais (CC) 170 } 170 | 170 [ 170 | 170
L19 |Profundidade dos bolscs frontais (CC) 150 | 150 | 150 | 150 | 150
L20 |Largura do bolso da manga (CC) 120 [ 120 | 120 | 120 120
L21 | Altura do bolso da manga (CC) 150 150 150 150 150
L22 | Largura do porta-canetas (CC) 60 60 60 60 | 60
123 | Almra do porta-canetas (CC) 130 | 130 | 130 | 130 | 130
L24 | Distancia da abertura a lateral do bolso (CD) 25 25 25 25 | 25
Tabela 15 — Medidas (medidas em mm)
. DIMENSOES

CARACTERISTICAS 01 02 03 04 05

A - Térax (CC) 590 610 650 690 730
B - Cintura (CD) 460 480 540 600 | 640
C - Comprimento total (CC) 550 370 630 670 (710
D - Comprimento da manga (CC) 560 580 600 620 . 640
E - Cava (CD) 210 230 245 260 275
F - Largura das costas (CC) 450 480 500 550 . 580

R - % Pégina 17 de 19
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10. TOLERANCIAS
Tabela 16 — Limites de tolerincia (medidas em mm).

DIMENSOES - - TOLERANCIA

De Até
1 49 +2

30 99 %3

100 i99 +4

200 490 +5

500 099G =10

11. ETIQUETA

11.1 A etiqueta de conservagio devers atender ao disposto na Portaria n® 118, de 11 de marco de

2021, do INMETRO.

11.2 A etiqueta de identificaco devers seguir o seguinte modelo:

Figura 8 — Etiqueta de Identificacdo.

s

Razao Social ou
Nome Fantasia

PRODUTOD
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO ) )
Part Number Fglto no Brasil
Tamanho Lote / Ano

Frents Verso

11.3 A jaqueta de voo devers receber uma Tag
ultra-alta frequéncia (UHF), inserida dentro 4 :
protegdo, costurado na pega, para o melhor controle de qualidade e logistica de altos vo

lotes do itemn.

Alterada em 16 de maio de 2022.

\
R - @ ﬁ(?/}paigimé 18 de 19

RFID (Radio Frequency Ientification) co
¢ uma etiqueta ou tecido formando um saquinho de

m chip de

lumes de

Criada em 10 de novembro de 2021,

|
3

\
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CARTACRISTINATO O BRUNO COSTA Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagio (AB2)

Lo

CAMILA VASCONCELOS CORREA 1° Ten QOENG QUI
Chefe da Segiio de Pesquisa e Especificagdo {AB2-1)

RENATO SIMOES DEBS 1° Sgt QSS SDE
Secdo de Pesquisa e Especificacio (AB2-1)

A/}}FGVO
\/
i

Brig Int GILSON ALVES\DE ALMEIDA JUNIOR
Subdiretor de A{)astecimento
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COMANDO DA AER( ‘
DIRETORIA DE ADMINISTRAGCAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB)

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO EMISSAO: 11/02/2021

NOMENCLATURA: CODIGO:

Camisa masculina azul-claro de mangas compridas. FAB-C-004
ERRATA

Onde se Ié:

1 NOMENCLATURA

Camisa masculina azul-claro de mangas compridas.
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas com passantes.

Leia-se:

2 NOMENCLATURA
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas.
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas com passantes.
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas com ombreiras.

Onde se 1é:

3 PART NUMBER

PN
TAMANHO Camisa masculina azul-claro de | Camisa masculina azul-claro de
mangas compridas mangas compridas com passantes
38 FAB-C-004-38 FAB-C-004-P-38
40 FAB-C-004-40 FAB-C-004-P-40
42 FAB-C-004-42 FAB-C-004-P-42
44 FAB-C-004-44 FAB-C-004-P-44
46 FAB-C-004-46 FAB-C-004-P-46
48 FAB-C-004-48 FAB-C-004-P-48

Obs.: ¢ obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragao).

~



Leia-se:

4. PART NUMBER

PN

TAMANHO Camisa masculina azul-claro de

mangas compridas

Camisa masculina azul-claro de
mangas compridas com passantes

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas com

ombreiras
38 FAB-C-004-38 FAB-C-004-P-38 FAB-C-004-0-38
40 FAB-C-004-40 FAB-C-004-P-40 FAB-C-004-0-40
42 FAB-C-004-42 FAB-C-004-P-42 FAB-C-004-0-42
44 FAB-C-004-44 FAB-C-004-P-44 FAB-C-004-0-44
46 FAB-C-004-46 FAB-C-004-P-46 FAB-C-004-0-46
48 FAB-C-004-48 FAB-C-004-P-48 FAB-C-004-0-48

Obs.: € obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha do produgdo da empresa (n.° de

referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

Onde se 1é:

5. APLICACAO

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas.

Oficiais, alunos dos centros de formagdo ou de adaptagio,
Suboficiais, Sargentos, alunos da EEAR, Cabos, Taifeiros e

Soldados.

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas com
assantes

Cadetes, alunos dos centros de formagdo ou de adaptacdo.

Leia-se:

6. APLICACAO

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas.

Sargentos, alunos da EEAR, Cabos, Taifeiros e Soldados.

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas com
assantes

Cadetes, alunos dos centros de formagéo ou de adaptacio.

Camisa masculina azul-
claro de mangas compridas
com ombreiras.

Oficiais, alunos dos centros de formacgdo ou de adaptagcio,
Suboficiais, Sargentos, alunos da EEAR, Cabos, Taifeiros e

Soldados.




Onde se Ié:

6.1. Aviamentos

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicagio

) Dupla nos seguintes locais: Gola,
Eutrct?la _temda, lapela (até a metade da
smforizads o fosionede| gy s Branca | distancia entre o primeiro e o
termocolante de baixo ity CC) - p 3
ponto de fusdo tipo firme segundo botdo), portinholas dos
(CC). bolsos, punhos (CC) e tnica na

vista dianteira (CC).

Obs.: local da entretela dupla na lapela.

Leia-se:
6.2.  Aviamentos

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicacio |

: Tripla nos seguintes locais: na gola, n

Enn*fet?lzd fu ledda, parte superior da vista frontal (conform
:31’- OHZ] at € i Si%ﬂ‘? 1 400 mm %150 Branca |figura abaixo), Dupla nos seguintes locais:
errr;oc; afi;leé 2 fa:xa mm (CC) portinholas dos bolsos. punhos e nas
ng /U5 SR Bpo firme ombreiras e inica em toda a extensiio da
s vista dianteira (CC).

Obs.: local da entretela tripla na parte superior da vista frontal,

Gt s

(Y



Onde se Ié:

13.1.  Os valores dos pardmetros contidos na etiqueta de conservagdo serdo de responsabilidade do
fornecedor, sendo que os valores abaixo servem apenas como exemplo.

13.2. A etiqueta de identificagdo e conservagdo devera ser inserida em uma das extremidades, no lado do
avesso da pega, conforme figura a seguir:

VISTA DE FRENTE VISTA DO VERSO

siMBOLO TEXTO
- Tamparaturn Masima do 4_0‘ c:_.-

cormm an livar

RAZAO SOCIAL
TAMANHO
COMPOSICAO
CNPJ
ANO DE FABRICACAO

- e MOFMR, Secar B Rombrag
= Cantrifugaens narrmal

= Nl wniw Alveliia & B da cor,

- E possivel o secugum na verugol,

= Chaps du bave de fure com lemeerstues mduma de 1100 G;

= Clsanda da passagem illizar Bobrs & pecs LM BANG de lecda 100%
o, Lacs nEO Guwinue o s e

= Lisair farts o vispur Gu Drone pode Sor arrnemds.

- LUNposa & suto com I000% D8 Sovenies NOMMETerie ushaos pars IMmeess
& waso. Inctul lodus o luladas Dard o Sirnbeo P mo wickeoutiheno o
1.1 lrcloroutilens (1.1,1 significn quua oo 3 mdkaie cloro osthio Tgngos s 1%
Gromo co G

SIR{p2IG

Leia-se:

13.1. A etiqueta de conservagdo devera atender o disposto na Resolugdo n° 02, de 6 de maio de 2008, do
CONMETRO.

13.2. A etiqueta de identificagdo devera seguir o seguinte modelo:

( TN
ol
Razao Social ou
' Nome Fantasia
PRODUTO
FAB CNPJ
USO EXCLUSIVO . .
Part Number Feito no Brasil
Tamanho Lote / Ano
k Frente Verso
4

Inclusio:

8.14. Possuird, em cada ombro (CC), uma ombreira, tipo platina, produzida com o mesmo tecido da

camisa (CC).

8.15. As ombreiras serdo costuradas (CC) e embutidas (CC) na jungdo da manga com o corpo da camisa

numa extremidade (CC) e presas por um botéo, fixado ao ombro, na outra extremidade (CC).

Govic

e



Figuras:

tam 1,2 e 3: 135mm
tam4 e 5: 140mm
tam 6: 150mm
55mm <=3 [55mm
20rhm
CAMISA COM OMBREIRAS
Vista frontal
CEINEY,
cﬁw



Data: 11 de fevereiro de 2021.
Elaborado por:

PRISCILA MACHADO ILVA GUERREIRO Ten Cel Int
Chefe da Divisdo de Padronizagdo (AB2)
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5 "':‘..‘ .
MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO

ESPECIFICACAO FAB-C-004 REV 10

1. ©~ NOMENCLATURA

Camisa masculina azul-claro de mangas compridas.
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas com passantes.

2 ESPECIFICACOES COMPLEMENTARES

FAB-T-008 — Tecido azul claro.
FAB-PP-119 — Entretela para camisa.

3. FART NUMBER

PN
TAMANHO Camisa masculina azul-claro de | Camisa masculina azul-claro de
mangas compridas mangas compridas com passantes
38 FAB-C-004-38 FAB-C-004-P-38
40 FAB-C-004-40 FAB-C-004-P-40
42 FAB-C-004-42 FAB-C-004-P-42
44 FAB-C-004-44 FAB-C-004-P-44
46 FAB-C-004-46 FAB-C-004-P-46
48 FAB-C-004-48 FAB-C-004-P-48

Obs.: ¢ obrigatorio informar o n® de controle utilizado na linha de produgdo da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

4. UNIDADE

Um.

5. APLICACAO

Camisa masculina azul-claro

. Suboficiais, Sargentos, alunos da EEAR, Cabos, Taifeiros ¢
de mangas compridas.

Soldados.
f e

Oficiais, alunos dos centros de formagdo ou de adaptagdo, /}
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Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas com
passantes

Cadetes, alunos dos centros de formagio ou ¢ . adaptacio.

6. MATERIAL EMPREGADO

6.1.

Tecido: (Consumo médio estimado)

—_— ESPECIFICACAO _ . . ' CONSUMO
T'ECIDO FAB COMPOSICAQO LARGURA | (médio estimado)
73% Poliéster .
Az l ‘l?. CC i ) \
zul Claro (CC) FAB-T-008 27% Algodio 1500 mm | 1.600 mm
Nome Comercial:
Entretela tecida,
sanforizada ¢ fusionada FAB-PP-119 o s 900 a 1500
termocolante de baixo REV 01 1007 Algodao mm 00 o
ponto de fusdo tipo firme
(CC) B

NOTA : Serdo realizados testes ce lavar e passar para verificar possiveis ponte ; de enrugamento
nos locais de aplica¢do das entretelas (CC).

6.2.

termocolante de baixo ponto de fusio.

Caracteristicas ¢ condigdes de fusionamento da entretela tecida, sanforizada e fusionada

ENTRETELA

Entretela tecida, sanforizada e fusionada termocolante de baixo ponto de fusdo tipo firme

Lavagem A imido excelente (CC)
Largura 1500 mm (CC)
Cor Branca (CC)
Espessura 0,35 mm - 0,50 mm (CC)
Composigio Peso em glm2
BASE 100%Algodio (CC)
Urdume 25 fios por polegada (CC) s g B
Trama 18 fios por polegada (CC) L Ng/m= (L)
Titulo do fio NE 16/1 (CC)
RESINA Copoliamida modificada para baixo 254/m(CC)
TERMOCOLANTE ponto de fusdo (CC) s

Total

195wm>(CC)

Condic¢do de Fusionamento

Ferro Manual

Prensa Elétrica

Glue Line 145°C (CC) 145 2 150°C (CC)
Temperatura 150°C (CC) 150 a 155°C (CC)
Pressio Manual Forte (CC) 80(LBS/POL) (CC)
Tempo (seg) 15417 (CC) 15317100 N

N4
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6.3. Linhas
Pesponto | Pesponto | Ponto : . i
ileinn e fixo Overloque | Interloque | Botoneira | Caseadeira | Travete
Titulo (CC) 120 120 120 120 120 120 120 120
- Azul- Azul-
Cor (CC) Azul-Clara | Azul-Clara Azul-Clara | Azul-Clara Preta Azul-Clara :
Clara Clara
. S o
C'°“;g%“;9“" 100% Pes | 100% Pes '}33,’ 100% Pes | 100%Pes | 100% Pes | 100% Pes | 100% Pes
Pontos p/ cm 6 4 6 4 4
N da agulha 75 75 75 75 75 80 80 80

6.4.

Nleasured On: CM — 3600d

CRIILL

A cor da linha deverd ser azul-clara, obedecendo a seguinte tabela colorimétrica (CC).

= CI/100 CMC (L:C)=2,0: 1,0, cf=0,7
D65 - 10° F2 - 10° A—-10°
L* 70,05 68,60 68,44
a* 3.74 3.21 -2,85
b* -24,60 -29,42 -25,97
c* 24.89 29.59 26,12
H 278,65 276,23 263,73
Measured On: CM —-3600d  CRIILL
SCI/100 % Reflectance
A Reflectancia (%) A Reflectancia (%)
360 26,58 60 36.89
80 30,66 80 35,66
400 37,03 600 35,00
20 67,28 20 34,76
40 74,50 40 33.51
60 62,24 60 40,58
80 54,56 80 58,26
500 48,57 700 73,70
20 42,77 20 80,79
40 40,01 740 83,10
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6.5. Aviamentos

Produto Consumo Tamanho Cor Aplicagiio
= amisas n°. 38,
Botdo redondo torneado ey n_ EE AY 5
. e 42: 11 botdes Cor preta
concavo com borda e 4 : . e ; ; 5 :
G —— (CC). Diametro: | na prépria Vista dianteira, portinhola dos
snssds fire(CC) - [4 mm | massasem | bolsos, punho das mangas e botao
) Camisas n°. 44, 46 (CO) tingimento reserva (CC)
e 43: 12 botdes (CC)
(LE,

i ‘ Dupla nos seguintes locais: Gola,

Entretela _ tecida, lapela (at¢é a metade da

sanforizada e fusionada e T
Branca |distdncia entre o primeiro ¢ o

termocolante de baixo | 300 mmx 50 mm : N
ponto de fusdo tipo firme (CC) | segundo botio). portinholas dos

(CQO). _ bolsos, punhos (C°C) e unica na
vista dianteira (CC).
Etiqueta de identificagdo . = = Inserida e centrada internamente, na
q ¥ 01 (uma) Padrio Padrio % £ ' b

e conservagio (CC) linha do degolo das costas (CC)

Obs.: os botdes serdo costurados através de 2 (dois) conjuntos de 10 (dez) lacadas a cada dois
furos, tendo as costuras paralelas entre si (CC).

Obs.: local da entretela dupla na lapela.

T REQUISITOS GERAIS

7.1. A confecgdo obedecerd ao modelo do desenho anexo, apresentando perfeito acabamento,
nos minimos detalhes, ndo sendo permitido: costuras enrugadas ou malfeitas. caseados frouxos
ou malfeitos, desalinhamento entre os bolsos, nuangas sensiveis na mesma pega e linhas soltas
ndo retiradas por ocasiao do acabamento da pega.

7.2. No exame das amostras serdo utilizados dois critérios: Critério Critico (CC) e Critério
Desejavel (CD), conforme item “INSPECAO E EXAME?” da presente especificacio.
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8. DETALHES

8.1.  Colarinho convencional, com pontas bem definidas, de 65 mm (sessenta e cinco) (CC) de
comprimento com costura simples em toda a volta (CC), conforme imagem na folha 12.

8.2.  Costas inteiras (CC), com pala externa na alwra das espaduas (CC). A basc da pala
distara 100 mm (CC) da base da gola e terminara em ponta no centro (CC), formando um angulo
cujo vértice distara 120 mm (CC) da base da gola para os nimeros 38, 40 ¢ 42 ¢ 140 mm (CC)
para os numeros 44, 46 e 48.

8.3. A jun¢dio da manga com o corpo da camisa deve ser feita com costura rebatida.

8.4.  As camisas de nimero 38, 40 ¢ 42 deverdo ser fechadas na frente por seis botdes e as de
numero 44, 46 ¢ 48 deverdo ser fechadas na frente por sete botdes (CC). Estes botdes deverdo ser
pregados no lado dircito (CC). que abotoam sobre um macho de 35 mm (CC) de largura,
aplicado no lado esquerdo, indo da gola a barra (CC). O primeiro botdo devera ser fixado no pé
do colarinho (CC) e os demais, distribuidos de forma que as distincias entre os botdes bem como
entre o ultimo botdo e a barra sejam proporcionais (CC).

8.5.  Os caseados para fechar a camisa e as portinholas sdo feitos no sentido vertical com
excegdo dos do colarinho e punhos (CC).

8.6.  Mangas lisas, de punhos ligeiramente apertados (CC), através de 1 prega (CC) com 70
mm de largura (CC) e com pontas curvas. Serdo fechados por um botdo ¢ uma casa (CC),
conforme desenho 8/13, ao final desta especificagio.

8.7.  Possui dois bolsos retangulares (CC) fixados com costuras duplas (CC) e com 120 mm
(cento ¢ vinte milimetros) (CC) de largura ¢ 135 mm (CC) de altura para os nimeros 38, 40 ¢ 42,
¢ 130 mm (CC) por 145 mm (CC), respectivamente, para os nimeros 44, 46 ¢ 48. Os bolsos
serdo lisos, possuirdo dngulos inferiores chanfrados (CC), com 20 mm (CC) de lado, sendo
techados por portinholas pentagonais de 35 mm (CC) de lado menor para os niimeros 38, 40 e
42, e de 45 mm (CC) de lado menor para os nimeros 44, 46 ¢ 48. As portinholas terminardo em
ponta, formando um angulo com os lados retos, cujo vértice distard da borda superior da
portinhola 20 mm (CC) mais que a parte inferior dos lados menores. Na parte lateral direita do
bolso esquerdo existird uma divisdo porta-lapis de 40 mm de largura (CC) limitada por uma
costura vertical (CC) e com abertura de 30 mm sobre a portinhola, correspondente a largura do
porta-lapis (CC).

8.8.  Os pespontos da camisa terdo que contar 5 (cinco) pontos por centimetro (CC) distando 6
mm (seis) (CC) das bordas, onde ndo houver costura dupla.

8.9. A camisa deverd ser entretelada nos seguintes pontos: gola, portinholas dos bolsos,
macho central e punhos (CC).

8.10. Os bolsos, as portinholas, os punhos e a pala serdo aplicados obedecendo o mesmo
sentido da armadura do tecido, para ndo causar nuanga (CC).

8.11.  As portinholas serdo travetadas nos cantos (no sentido vertical) e na divisdo do porta-
canetas (no sentido vertical) (CD).
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8.12. Os bolsos deverio ser tfixados conforme a tabela abaixo:
Distancias orientativas para colocagio de bolsos (CC)
Disténcia da base superior da portinhola | Distancia da base superior do bolso
Tamanho a unido do dianteiro com o traseiro no ao limite inferior da cava ( mm)
ombro ( mm)
38 200 45
40 210 50
42 220 50
44 230 50
46 240 55
48 250 55
8.13. A camisa devera ser fechada nas laterais por costuras simples.
9, MEDIDAS
Medidas em milimetros
CARACTERISTICAS DIMENSOES
Tamanhos 38 40 42 44 46 48
L (CO) 400 420 440 460 480 500
Gola (CC) 380 400 420 440 460 480
L, (CC) 90 90 95 95 05 95
Ponta da gola (CC) 65 65 65 65 68 65
Torax (CC) 500 530 560 590 620 650
Cintura (CD) 470 500 530 560 580 610
Costas (CC) 440 470 500 530 560 590
E(.E)g;pnmcnlo da manga sem punho 530 540 550 560 570 580
Circunferéncia do punho (CC) ? 220 230 240 250 260 270
Largura do punho (CC) 70 70 70 70 70 70
Comprimento total (CC) | 730 740 750 760 770 780
Bolsos:
Altura (CC) ! 135 135 135 145 (45 145
Largura (CC) _ 120 120 120 130 130 130
Altura da portinhola (CC) 35 35 35 45 45 45
Pespontos por ¢cm (CC) 5 (para todos os tamanhos)

Obs.:

a) o torax ¢ medido na alture das axilas; e

b) o comprimento total ¢ medido da base da gola a barra.

9.1.

Tabela de tolerancia

N

Dimensoes ( mm) Tolerancia
De Até _ -
0 19 +2 mm / 7
20 49 +3 mm .
50 99 +5 mm / X\



(Folha 7/22 da Especificagdo FAB-C-004 REV 10)
Obs.: nio haverd tolerdncia para quantidade de botdes, ilhoses, caseados, orificios, rebites,
ziperes, passadeiras, fivelas, fechos rapidos, pinos de fixacdo, fechos de pressdo, velcros,
costuras, tipo de entretela.

10.  AMOSTRAGEM

As amostras para exame serdo retiradas de acordo com o previsto pela ABNT/ NBR
5425.

11. INSPECAO E EXAME
11.1. O material podera ser inspecionado durante a confecgdo a critério da SDAB.

11.2.  As amostras retiradas na forma do item “AMOSTRAGEM” serio remetidas ao
laboratorio da SDAB para exames.

11.3.  Serdo considerados dois critérios para a defini¢Zo do parecer sobre o material examinado:

a) critério critico (CC): aquele(s) julgado(s) imprescindivel(eis) para o bom desempenho do
item, cujo cumprimento devera ser integral; e

b) critério desejavel (CD): aquele(s) julgado(s) de menor gravidade que o anterior, porém
necessdrio a composicdo do item e cujo cumprimento devera ser igual ou superior a 67%
de todos os critérios desejaveis.

12. RECEBIMENTO E RECUSA

12.1. Serd considerado aprovado o material que atender plenamente as caracteristicas
classificadas como critério critico (CC) e, no minimo, 67% das caracteristicas classificadas como
critério desejdvel (CD). As caracteristicas que ndo receberem classificagdo serdo consideradas

critério desejavel.

12.2.  Scra recusado o recebimento do material desde que as caracteristicas das amostras
submetidas a exame ndo satisfagam os indices e/ou as exigéncias da presente especificagio.

13. MARCACAO

13.1.  Os valores dos parametros contidos na etiqueta de conservagio serdo de responsabilidade
do forneczdor, sendo que os valores abaixo servem apeaas como exemplo.

13.2. A etiqueta de identificagdo ¢ conservagido deverd ser inserida em uma das extremidades,

no lado do avesso da pega, conforme figura a seguir:
!

'/l
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VISTADE FREM1E VISTA DO VERSO

simBOLO TEXTO

de 40" C.
- A al, Ao rrslurar coras ao levar,

RAZAO SOCIAL
TAMANHO
COMPOSICAO
CNPJ
ANO DE FABRICAGAO

Chua tan Tt atufo ar L o 110 7
- € AP 3 PECH LT PG de e oo V00
i

SR

Obs: ndo se aceita qualquer tipo de etiqueta adesiva, carimbo, de plastico ou de material ndo
resistente ao ferro de passar.

14. ACONDICIONAMENTO

De acordo com o MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdiretoria de Abastecimento da Diretoria de Intendéncia.

Sao Paulo, 12 de julho de 2000.

Revisada em 19 de maio de 2016.
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MARCOS ANTONI.O/DE ARAUJO VENTURA Cel Int
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FAB-C-004

CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO
DE MANGAS COMPRIDAS

DESENHO N°.: 1/13

CAMISA SEM PASSANTE
Vista frontal
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FAB-C-004

CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO
DE MANGAS COMPRIDAS

DESENHO N°.: 2/13

CAMISA COM PASSANTE
Vista frontal

b
A e \h
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FAB-C-004 | CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO

SENHO N°.: 3/1
DE MANGAS COMPRIDAS * 3

VERSO DA CAMISA
Igual para ambos os tipos
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FAB-C-004

CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO
DE MANGAS COMPRIDAS

DESENHO N°.: 4/13

Distdncias em relacdo a borda da camisa

PESPONTOS

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

|~ APARECE APENAS INTERNAMENTE A GOLA A
f

. 11 (parte de tras)
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FAB-C-004 | CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO

NHO Ne.:
DE MANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 5/12

PESPONTOS
Distancias em relacdo a borda da camnisa

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da horda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda
(aparece externamente a gola)

_ e Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

______ Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

)

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

By

S
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FAB-C-004 | CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO

DESENHO N°.: 6/13
DE MANGAS COMPRIDAS

PESPONTOS
Distdncias em relacdo a borda da camisa

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

Pesponto afastado 5 a 7 mm da borda

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm da borda

NA PARTE DE TRAS:

Pesponto afastado 1 a 1,5 mm
da borda
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FAB-C-004 | CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO

SENHO N°.:
DE MANGAS COMPRIDAS DESENHO N°.: 7/13

Medidas
(em milimetros, para ambos os tipos)

. S Y S i Y

e \
L 35
SN ag

Largura do
macho central
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FAB-C-004 | CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO

DESENHO N°.: 8/13
DE MANGAS COMPRIDAS

DETALHES

DETALHE DO PASSANTE PARA PLATINA
(APENAS EM CAMISAS COM PASSANTE)

— Pesponto afastadch
1a 1,5 mm da borda

DETALHE DO PUNHO

DETALHE DO BOTAO

q i

23

— -

DOBRA DO TECIDO
(PASSADORIA)
- LINHA DE CORTE e e e

CORTE A ) AI -......a" & "--.,.......-
\\,. /
MEDIDAS VALIDAS PARA OS TIPOS, COM OU SEM PASSANTE
MEDIDAS EM MILIMETROS

(R
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FAB-C-004

CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO
DE MANGAS COMPRIDAS

DESENHO N°.: 9/13

DETALHE DOS BOLSOS
TAMANHOS: 36, 38 e 40

TAMANHOS: 42 e 44

120 |

—

||

TAMANHOS: 46, 48, 50 e 52

145

MEDIDAS VALIDAS PARA 0S TIPOS, COM OU SEM PASSA
MEDIDAS EM MILIMETRO

TN
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FAB-C-004

CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO
DE MANGAS COMPRIDAS

DESENHO N°.: 10/13

GOLA E CASEADO - DETALHES E MEDIDAS
(em milimetros, para ambos os tipos)

TAMANHO | 38 §40 42 144 |46 |48

L, 400 | 420 | 440 | 460 | 480 | 500
GOLA 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480

L, 90 90 95 95 95 95

Detalhe da barbatana

L 0 THTTT
L TR
L, T T

Acabamento da vista

dobrado e pespontado

MEDIDAS VALIDAS PARA OS TIPOS, COM OU SEM PASSANTE
MEDIDAS EM MILIMETROS

_ .
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CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO
-C- DESENHO N°.: 11/12
kb DE MANGAS COMPRIDAS

DETALHE DA CONFECCAO DA
ENTRETELA DUPLA DA GOLA

_...,_____

- FECA DE TECIDO AZUL CLARO
(FACE SUPERIOR/EXTERNA DA GOLA)
2 e } - ENTRETELAS
4 - FECA DE TECIDO AZUL CLARO
(FACE INFERIOR/INTERNA DA GOLA)

-

COLADAS

As entretelas (i! e 3) sao coladas & pe¢a de tecido azul (n° 1 da legend:), que
formardo a face superior da gola. Estas pecas serdo unidas posteriormente por ¢ :stura a
pecaazul (n°4 dalegenia), que éaface inferior da gola.
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CAMISA MASCULINA AZUL-CLARO
g DESENHO N°.: 12/12
bt DE MANGAS COMPRIDAS

Medidas a serem consideradas na pala
(validas para ambos os tipos)

R A i B 7 ey e Medida da base da pala a base da gola:

e K”nha de mmﬂd?\.\ tomada sobre a linha de simetria, da unido do
§ .\ pédegola, em cima, até o vértice da pala das

costas em baixo (700 mm em todos os

tamanhos).

BOTAO RESERVA - LOCALIZACAO
(em ambos os tipos)
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FAB-C-004

Exemplo de entretela (metade) da gola e colarinho

da camisa masculina azul- clara com mangas compridas
(Grade em milimetros)

el
e

2

23—

22—

21 < B

14
13

e e A TR L

10—

|
{
|
3 S sl

i
-..T.A..... — e -
[

i _.___._'E...

| DESENHO 13/13

3 —— —et
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COMANDO DA AER( ‘
DIRETORIA DE ADMINISTRAGCAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB)

SECAO DE PESQUISA E ESPECIFICACAO EMISSAO: 11/02/2021

NOMENCLATURA: CODIGO:

Camisa masculina azul-claro de mangas compridas. FAB-C-004
ERRATA

Onde se Ié:

1 NOMENCLATURA

Camisa masculina azul-claro de mangas compridas.
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas com passantes.

Leia-se:

2 NOMENCLATURA
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas.
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas com passantes.
Camisa masculina azul-claro de mangas compridas com ombreiras.

Onde se 1é:

3 PART NUMBER

PN
TAMANHO Camisa masculina azul-claro de | Camisa masculina azul-claro de
mangas compridas mangas compridas com passantes
38 FAB-C-004-38 FAB-C-004-P-38
40 FAB-C-004-40 FAB-C-004-P-40
42 FAB-C-004-42 FAB-C-004-P-42
44 FAB-C-004-44 FAB-C-004-P-44
46 FAB-C-004-46 FAB-C-004-P-46
48 FAB-C-004-48 FAB-C-004-P-48

Obs.: ¢ obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha de produgio da empresa (n.° de
referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragao).

~



Leia-se:

4. PART NUMBER

PN

TAMANHO Camisa masculina azul-claro de

mangas compridas

Camisa masculina azul-claro de
mangas compridas com passantes

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas com

ombreiras
38 FAB-C-004-38 FAB-C-004-P-38 FAB-C-004-0-38
40 FAB-C-004-40 FAB-C-004-P-40 FAB-C-004-0-40
42 FAB-C-004-42 FAB-C-004-P-42 FAB-C-004-0-42
44 FAB-C-004-44 FAB-C-004-P-44 FAB-C-004-0-44
46 FAB-C-004-46 FAB-C-004-P-46 FAB-C-004-0-46
48 FAB-C-004-48 FAB-C-004-P-48 FAB-C-004-0-48

Obs.: € obrigatério informar o n° de controle utilizado na linha do produgdo da empresa (n.° de

referéncia, codigo ou PN, por tamanho ou numeragio).

Onde se 1é:

5. APLICACAO

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas.

Oficiais, alunos dos centros de formagdo ou de adaptagio,
Suboficiais, Sargentos, alunos da EEAR, Cabos, Taifeiros e

Soldados.

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas com
assantes

Cadetes, alunos dos centros de formagdo ou de adaptacdo.

Leia-se:

6. APLICACAO

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas.

Sargentos, alunos da EEAR, Cabos, Taifeiros e Soldados.

Camisa masculina azul-claro
de mangas compridas com
assantes

Cadetes, alunos dos centros de formagéo ou de adaptacio.

Camisa masculina azul-
claro de mangas compridas
com ombreiras.

Oficiais, alunos dos centros de formacgdo ou de adaptagcio,
Suboficiais, Sargentos, alunos da EEAR, Cabos, Taifeiros e

Soldados.
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